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0 TAHELEPANU

We connect

Elektriseadmete to6tamise ajal on nende seadmete teatudosad tavaliselt
ohtliku pinge all ja mehaanilised osad, kakaugjuhitavad, vdivad Kiiresti
liikuda.

Hoiatusjuhiste mittejargimine vdib pdhjustada tdsistisikukahju vdi varalist
kahju.

Seadmel vdi selle l1ahedal saab té6tada ainult sobivakvalifikatsiooniga
personal.

See personal peab tapselt teadma koiki ohutusreegleid jaeeskirju seadme
hooldamiseks vastavalt kaesolevatelejuhistele. Selle seadme
probleemivaba ja ohutu kasutaminenduab nduetekohast transporti,
nduetekohast ladustamist,ehitamist ja monteerimist ning hoolikat hooldust ja
hooldust.
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1. TRANSPORT

1.1. Lahtipakkimine ja ulevaatus

Kohe péarast maandusliiliti kattesaamist tuleks kontrollida tarne vastavust pakendilehele. Seejarel tuleks
kontrollida,kas maandusliliti ei ole transpordi kdigus mehaaniliselt viga saanud ja tuubisildil olevad
andmed vastavad tellimusele.

1.2. Ladustamine ja transport

Maandusliliti poolused transporditakse kokkupandud seisundis (UNIII-72, UNIII-123, UNIII-145)
vdiosaliselt kokkupandud seisundis (UNIII-245). Mahalaadimise ja paigaldamise ajal tuleb poolused tdsta
transpordirihmade abil, mis asetatakse jargmisel joonisel naidatud viisil.
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Transpordi ajal asetatakse poolused puittaladele, mis tuleks eemaldada vahetult enne pooluse
alusraamile asetamist. Selleks tuleb 13 mutrivdtmega lahti keerata 4 kruvi.

Transpordi ajal peavad poolused timberkukkumise vastu kindlustatud ja keskkontakt avatud.
Maanduslulitit saab transportida avatud kaubaruumiga transpordivahenditega. Tasasel, kdval ja Uihtlasel

pinnal on lubatud maandusliliti pooluseid liigutada kahveltdstukiga allpool ndidatud viisil, eriti hoolikalt, et
valtida pooluse timberkukkumist.
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Maandusluliti pooluseid saab ladustada avatud alal, kuid neid tuleks hoida nii, et alusraam ei seisaks otse
maapinnal.

2. Kirjeldus

2.1. Maandusluliti ja selle to6p&himbte

Maandusluliti UNIII-... on isoleeruv luliti, millel on pddrlev vertikaalne kontakt. See on ette nahtud
tootamiseks nimipingele vastava pingega vBrkudes sagedustel kuni 60 Hz kaasa arvatud. Maandusllitit
saab kasutada tihepooluselise lllitina, millel on individuaalne ajam vdi kolmepooluselisena, millel on Uks
Uhine ajam. Maandusliiliti pooluseid saab paigaldada paralleelselt vdi jada konfiguratsioonis. Maanduslliti
paigaldus paralleelses konfiguratsioonis on naidatud allpool.
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2.2. Kliimatingimused

Maandusluliti on méeldud kasutamiseks valistingimustes, imbritseva 6hu temperatuuril -50 kuni +40 ° C
ja suhtelisel 8huniiskusel kuni 100%.

2.3. Nimesilt

EARTHING SWITCRH

Type UNINI-123/50/1/F50/04P26/R19
Serfal noJyear 1812345

ZWAIE

O Rated operafing voltage U 123 kv O
Lightning impulse withstand veltage U 550 kv
Ratted short-time withstand current (1 sec) k 50 kA
welght m-w m 110 kg
WWw.Zwae.com.pl
2.4. Tehnilised p&hiparameetrid
No. Parameater Vaartus
1. Nimipinge 72,5 [kV] 123 [kV] 145 [kV] 245 [kV]
Tippvool 125 [kA] 125 [kA] 125 [kA] 125 [kA]
Liihiajaline luhisvool, 1 sek. 50 [kA] 50 [kA] 50 [kA] 50 [kA]
Vorgusageduslik taluvuspinge, 50 Hz
- maa ja faaside vahel 140 [kV] 230 [kV] 275 [kV] 460 [kV]
- sama pooluse kontaktide vahel 160 [kV] 265 [kv] 315 [kv] 530 [kV]
Nimivalguimpulsstaluvuspinge
- maa ja faaside vahel 325 [kV] 550 [kV] 650 [kV] 1050 [kV]
- sama pooluse kontaktide vahel 375 [kV] 630 [kV] 750 [kV] 1200 [kV]
Mehhaaniliste lulituste arv 2000 lulitust | 2000 lulitust | 2000 lulitust | 2000 lalitust
Ettenéhtud ajam
- mootor NS080 NS080 NS080 NS080
- kasi NR-5 NR-5 NR-5 NR-5
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3. PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Tarnitud maandusliiliti on taielikult reguleeritud ja to6valmis. Paigaldamine taandub:
a) Pooluse paigaldamisele kandekonstruktsioonile

b) Ajami paigaldamisele kandekonstruktsioonile

c¢) Ajamivdlli paigaldamisele

d) Liikuvate vollide paigaldamisele ja reguleerimisele

e) Aluskonstruktsiooni ja ajami maandamisele

3.1. Kontaktpindade ettevalmistamine

Uksteise elementide puudutamise kontakttakistus séltub eelkdige kontaktsete pindade kvaliteedist ja
puhtusest. Need pinnad peaksid olema vaga tapselt ette valmistatud. Alumiiniumi ja hdbeda kontaktpindade
valmistamise meetodit kirjeldatakse allpool:

*alumiinium — alumiinium Uhendus

kontaktpinnalt tuleb oksiidikint eemaldada traatharja abil. Péarast seda to6tlust peaks pind olema matthall, ilma
laikivate aladeta. Kdik laastud ja alumiiniumtolm tuleks pinnalt pdhjalikult eemaldada, nt maarida

happevaba méaardega ja seejarel eemaldada. Péarast seda to6tlemist tuleb pind méarida happevaba

maardega, et kaitsta seda alumiiniumi oksiideerumise eest. Ettevalmistatud pinda ei tohi atmosfaari kaes hoida
kauem kui koostdopinna ettevalmistamiseks kuluv aeg.

*vask — hdbe Ghendus

vaskpinnad tuleb puhastada oksiididest messingtraatharja abil ja seejarel alustada alumiiniumpinnaga.
Hdébedaseid pindu ei pea harjaga puhastama, vaid neid saab puhastada 6rna abrasiivmaterjaliga, nt
terasvillaga. Parast puhastamist tuleb pind katta dhukese happevaba maardega.

3.2. Pooluste paigaldamine
Lahkluliti poolused tuleb asetada alusraamile, millel on paigaldusavad vastavalt alltoodud joonisele.
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Maanduse alusraam tuleb pingutada nelja M16 kruviga; kdik neli auku tuleb valida alusraamilt (Uks selle
igast nurgast).

3.3. Toitekaablite Uhendamine.

Péarast maandusliliti postide pingutamist tugikonstruktsioonidele tuleb toitekaablid ihendada, pidades
meeles kontaktpindade puhastamist. Toitekaablid tuleks poltida nelja M12 kruviga. Paigaldusavade
vahekaugus on 50x50, nagu on naidatud alloleval joonisel.

50

50
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Ettevalmistatud paigaldusavad vdimaldavad kaablit maandusliliti suhtes mitmest suunast pingutada. Kaabli
sisenemise suund ei mgjuta maandusluliti tood. Pingutusmoment: M12 - 80 Nm, M16 - 100 Nm.

3.4. Ajami paigaldamine.
Ajam tuleks paigaldada tugikonstruktsioonile, maandusliliti alusraamil asuva vanda alla. Parast ajami
kinnitamist tuleb paigaldada ajamivéll, mis thendab ajami vandaga. Koostemeetod on esitatud alloleval

joonisel.
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3.5. Pooluste thendamine ja reguleerimine

Parast pooluste paigaldamist konstruktsioonile ja ajami hendamist tuleb kontrollida liikuva kontakti asendit
ajamiposti fikseeritud kontakt-terminali sisenemisel. Kontaktpunktide dige asukoht on on esitatud alloleval
joonisel.

Kontaktpuktide
N asend
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Kui kontaktpunktid on teises kohas, tuleks vandaga Ghendatud lipsu liihendada vdi pikendada.
Parast reguleerimist saab posti ihendusvdllid paigaldada, nagu on naidatud alloleval joonisel.
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Uhendusvdllid peavad olema iihendatud nii, et liikuv kontakt, kui see on suletud, saavutab igas pooluses
fikseeritud kontaktis sobiva asendi.

Pingutusmoment: M12 - 80 Nm.

3.6.Alusraami maandus

Parast maandusluliti reguleerimist tuleb maandada alused. Maanduspunktid on margitud maanduslliti
alusele. Aluse maandamisel tuleb maandusjuhe Uhendada vdimalikult Iahedale maandusnoa painduvale
Uhendusele alusega - painduv Gihendus tuleb lahti keerata ja maandusjuhe sisestada konstruktsiooni ja
painduva Uhenduse vahele.

4. KASUTUS

Maandusluliti lulitamine saavutatakse sobiva mootor v8i kdsiajamiga. Maandusluliti kaitamisel tuleb jargida
selle paigaldamise kohas kehtivaid td6ohutuseeskirju.

5. ULEVAATUSED JA HOOLDUS

5.1. Vélistlevaatus
Vélisiilevaatus on soovitatav |abi viia vastavalt objektil kehtivatele juhistele, parast dnnetust ja lihist.
Erilist tdhelepanu tuleks poorata:

a) maandusliiliti konrtaktide seisukorrale;
b) painduva Uhenduse seisukorrale.

5.2. Hooldus

Lahkluliti pideva ja katkematu t66 tagamiseks tuleb teha perioodilisi kontrolle. Kui objektil kehtivad
sisemised normatiivid ei vaja sagedasemat hooldust, tuleb teostada kontrolle vastavalt jargmisele
ajakavale:

* Perioodilised llevaatused - iga 5 aasta v6i 1000 sisselulitustsikli jarel;
» Hooldus - iga 10 aasta vdi 2000 sisselilitustsukli jarel.

Ulevaatusel ja hooldusel tuleb jargida kehtivaid seadmete kasutusreegleid.
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Todde maht Ulevaatuste ja hoolduse ajal on toodud alljargnevalt:

a) Perioodilised Ulevaatused:

« kontrollida voolujuhtiva osa peakontaktide seisundit;

* kontrollida maandusseadme kontaktide seisundit;

« kontrollida, kas seadmete/osade asendid on diged;

« kontrollida mehhanismide ja laagrite seisukorda;

« kontrollida poldiihendusi ja kinnituselemente;
 puhastada isolaatorite valispind;

« kontrollida korrosiooni eest kaitsvate katete seisundit;

» maarida juhtosa peakontakte ja maandusseadme kontakte (pole vajalik luliti kontaktidel, mis on kaetud
AgC grafiidiga);V

« kontrollida lahkluliti blokeeringute seisundit ja t66d;

» teostada termokaameraga lahkluliti kontroll nimivoolul.?

b) Hooldus:

« teostada eelpool loetletud t66de maht perioodiliseks Ulevaatuseks;

puhastada kdik likuvad elemendid;

» mddta pingelangust lUliti ahelas voolul | = 100A DC;3)

kontrollida liliti mddtmete vastavust gabariitjoonisele, eelk8ige pinge all olevate osade vahemikud;

kontrollida ekraanide seisukorda (kui on paigaldatud);

kontrollida isolaatorite tehnilist seisukorda;4)

kontrollida kaarkontaktide t66d ja seisundit (kui on paigaldatud);5)

kontrollida aluste maandamist.

1) Kontaktide seisundi hindamisel veenduge, et hdbekate oleks kontaktpindadel kahjustamata. Vajadusel
vaheta kahjustatud kontaktid uute vastu.

2 Termokaameraga kontrollimisel tuleks lahkluliti Gige t66 hindamise kriteeriumiks vétta standardi PN-EN
62271-1: 2018-02 tabelis 14 toodud lubatud temperatuurivaartused

3) Siinististeemiga tihendamata luliti peaahelate pingelanguse md&tmisel tuleks lliti dige toohindamise
kriteeriumiks votta seadme tehasekatsearuandes margitud vaartused. Siinisiisteemiga Uhendatud lUliti
puhul ei tohiks pingelang Uletada 250 pQ.

4) Isolaatorite seisukorra hindamisel tuleb kontrollida, kas isolaatorite kahjustusi ei ole, poorates erilist
tahelepanu isolaatori seelikute pinnale. Vajadusel vahetage kahjustatud isolaatorid uute vastu.

5 Seadme kaarkontaktide seisukorra hindamisel tuleb kontrollida, kas kontaktpindadel ei ole 66nsusi ega
stivendeid. Vajadusel asendage kahjustatud kontaktid uutega.
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5.3. Varuosad ja soovituslikud hooldusmaterjalid

Kvaliteetsete komponentide kasutamine ja kasutuskogemus viitavad lahklilitite pikale td6eale (vahemalt 40 aastat).
Kui maandusluiliti on valesti kokku pandud v6i t606 t6ttu kahjustatud, on tootjal vdimalik see tasu eest

parandada.

UNIII tiapi maandusllitil ei ole osi, mis tuleks normaalse tddea jooksul vélja vahetada.

Maanduslilitite hooldamiseks on vaja jargmisi materjale:

a) Elektrikontaktide (luliti maandus- ja pdhikontaktide) maarimiseks kasutatakse farmatseutilist valget vaseliini
(happevaba),

b) laagrimaare, naiteks LT4 v8i samavaarne, kuulligendite maarimiseks.

6. UTILISEERIMINE

UNIII maanduslilitid on valmistatud taaskasutatavatest materjalidest.

Peamised materjalid, millest lahklilitid on ehitatud, on:
« teras (kuumtsingitud);

* alumiinium;

* vask.

Lilitid ei sisalda ohtlikke aineid. Vastavalt kehtivatele eeskirjadele on véimalik kulunud terviklik Iuliti tagastada tootjale.
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